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Kapitel 1: Vorbereitung

1.1 Kennzeichnung von Hinweisen

Dieses Symbol signalisiert Sicherheitshinweise, die bei Nichtbeachtung Personenschdden

hervorrufen kénnen.

Dieses Symbol signalisiert einen wichtigen Hinweis.

1.2 Sicherheitsgrundlagen

1 Nichtbefolgung der Sicherheitsgrundlagen kann zum Erléschen der Gewahrleistungsanspriiche
fiihren.

Die Installation, Montage, Inbetriebnahme, Wartung und alle sonstigen Arbeiten an pneumatischen Schwenkantrie-
ben missen von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Diese Betriebsanleitung ist ein Bestandteil des Gerdtes und muss fiir das Betriebspersonal jederzeitzur Verfligung
stehen. Diese Betriebsanleitung muss vor der Inbetriebnahme gelesen und verstanden werden.

Das Gerat darf nur in einwandfreiem Zustand betrieben werden. Es diirfen keine Sicherheitseinrichtungen entfernt
bzw. auler Kraft gesetzt werden. Ein Umbau oder eine Verdanderung des Gerates ist strikt untersagt.

Fiir Installation, Betrieb und Instandsetzung der Produkte gelten bindend die ortlichen Sicherheits- und

Unfallverhiitungsvorschriften!

1.3 Transport, Lagerung und Verpackung
Die Gerate mussen sorgfaltig behandelt, transportiert und gelagert werden.

Die Gerate sollen in lhrer Originalverpackung bis zum Einbauort transportiert und erst unmittelbar vor dem Einbau
auspackt werden.

Die Schwenkantriebe sind in einem sauberen, trockenen Lager zu lagern, das weder Gbermaligen Schwingungen
noch schnellen Temperaturanderungen ausgesetzt ist.

Verhindern Sie ein Eindringen von Schmutz oder Feuchtigkeit in den Stellantrieb. VerschlieBen oder verdichten Sie
beide Luftanschlisse.

Die ordnungsgemalie Entsorgung der Verpackung obliegt dem Kunden.

. Nichtbefolgung kann zum Erl6schen der Gewahrleistungsanspriiche fiihren.
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Kapitel 2: Einleitung

2.1 Beschreibung

Die pneumatischen Antriebe der PRY-Serie sind fir die Automatisierung von Schwenkarmaturen mit 90°
Schwenkwinkel konzipiert. Sie sind modular aufgebaut und setzen sich anwendungsabhangig aus einem oder zwei
Pneumatikmodulen, einem Zentralmodul, einem Federmodul und einem optionalen Modul zur manuellen Betatigung
zusammen. In der einfachwirkenden Ausfiihrung gewahrleistet das Federmodul das Schliessen oder Offnen im Falle
eines Ausfalls des Steuermediums (federschliessend bzw. federoffnend).

Zur Erzeugung eines auf das Armaturendrehmoment angepassten Antriebsdrehmoments stehen zwei
charakteristische Drehmomentprofile zur Verfiigung. Diese werden durch die Verwendung eines entweder
symmetrischen oder eines schragen Antriebsjochs erzeugt.

Die Antriebsserie PRY bietet ein Drehmomentspektrum von 1000 —250.000 Nm (doppeltwirkend) und 300 — 150.000 Nm
(einfachwirkend). Die Antriebe verfiigen in Standardausfihrung Gber Armaturen-Montageflanschbilder nach ISO 5211
und einer Zubehdrschnittstelle nach VDI/VDE 3845.

Der maximale Betriebsdruck der pneumatischen Scotch-Yoke-Antriebe der PRY-Serie liegt je nach GrofRe und
Konfiguration zwischen 3 und 10 bar. Der maximale Betriebsdruck wird im Typenschild des jeweiligen Antriebs
angegeben.

2.2 BestimmungsgemaRer Gebrauch

Schwenkantriebe der Serie PRY finden vorrangig in der Automatisierung von Absperrarmaturen wie Kugelhdhnen,
Absperrklappen oder Kiikenhdahnen Verwendung, konnen aber auch fir andere Anwendungen verwendet werden.
Setzen Sie sich hierzu ggfs. mit unserem Fachpersonal in Verbindung.

Die angegebenen Betriebs- und Grenzwerte flir Temperatur, Druck, Steuermedium, etc. sind einzuhalten.

Im Betrieb von Armaturen kdnnen hohe kinetische Energien entstehen, die auf den Antrieb ibertragen werden.
Stellen Sie sicher, dal8 der Antrieb durch Einhalten der minimalen Stellzeiten vor Schaden geschiitzt wird.

Die Stellgeschwindigkeit kann Uber den Einsatz von Drosselventilen reduziert werden, die Sie (iber unsere
Verkaufsabteilung beziehen kdnnen.

Flr Armaturentypen mit hoher Schwungmasse und geringem Drehmomentbedarf sind die Einsatzbedingungen des
Antriebs im Vorfeld mit uns abzustimmen.

Der Antrieb darf nur verwendet werden:
» in technisch einwandfreiem Zustand
» bestimmungsgemalk
» sicherheits- und gefahrenbewusst unter Betrachtung der Betriebsanleitung
» wenn alle Schutzeinrichtungen vorhanden und funktionsfahig sind.

Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit beeintrdchtigen kdnnen, sind zu beseitigen!

! )\ Jede nicht vorab vom Hersteller genehmigte Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemaR!
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2.3 Technische Daten

Pneumatischer Heavy-Duty-Schwenkantrieb in Scotch-Yoke-Bauweise; doppelt- und

TG R [T einfachwirkende Ausfiihrung

Werkstoffe siehe unter Abschnitt 4.5
Standard -20°C ... +80°C
Temperaturbereich Tieftemperatur -40°C ... +80°C

Hochtemperatur -15°C ... +150°C
Steuerdruck 3 - 10 bar (abhéngig von der Antriebsausfiihrung, Typenschild priifen!)

Trockene, gefilterte Luft oder Edelgase hinsichtlich Rest-Ol, -Staub und Wassergehalt
Druckmedium nach DIN ISO 8573-1 Klasse 4, maximale Partikelgrésse 30um,Taupunkt mindestens
10°C unter der Umgebungstemperatur

90°

EAGEE L LS einstellbar in beiden Endlagen +/-6°

bis zu 250.000Nm (doppeltwirkend)

Drehmomentbereich bis zu 150.000Nm (einfachwirkend)

Schnittstelle
Antrieb/Signalgerat VDI/VDE 3845 bzw. NAMUR

Schnittstelle .
Standards Antrieb/Druckluftversorgung G- oder NPT-Gewinde

Schnittstelle

Antrieb/Armatur 1505211
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2.4 Typschliissel

@?T 0.0 06 A00-@

GehausegroRe

GroRe Pneumatikzylinder

Anzahl Pneumatikzylinder (1 oder2)
Funktion

—n Doppeltwirkend

Einfachwirkend

Federpaket
ISO Flanschbild

F14 F16 + F25
F25 + F30

| 2530
| 25 [ZENM 3035 EENEEE
30 =N FA0 + FA8
| 35 =B FA8 + F60

Wellenausfiihrung
—n Vierkant nach ISO 5211 und DIN 3337

n Zweiflach

n Passfederanschlufd
Wellenaufnahme

Schlisselweite in mm (entfallt bei PaRfederanschlul})
Montagerichtung

—n Parallel zur Rohrleitung
Quer zur Rohrleitung
Federwirkrichtung

—n Im Uhrzeigersinn CW (Feder schlieRt)
Gegen den Uhrzeigersinn CCW (Feder 6ffnet)
Temperaturausfithrung
—n Standard (-20°C ... +80°C)
n Hochtemperatur (-15°C ... +150°C)
Tieftemperatur (-40°C ... +80°C)
Manuelle Handnotbetatigung
—m Ohne
(Wil Handrad
m Getriebe
m Hydraulisch

A
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3. Installation

3.1 Hinweise

Der Antrieb darf nicht in explosionsgefdhrdeten Bereichen installiert werden, die mit den
festgelegten Gasgruppen und Temperaturklassen nicht kompatibel sind.

Der Federbehalter und der Enddeckel des Federmodauls schiitzen die Feder. Wegen der
Vorspannkraft der Feder ist es strikt untersagt, den Enddeckel oder den Federbehilter
aufzuschneiden, um schwere Verletzungen zu vermeiden.

e Heben Sie den Antrieb ausschlieBlich mit geeigneten Hebebandern an. Die vorgesehenen
Locher fiir die Ringschrauben dienen nur zum Anheben des Stellantriebs und nicht zum
Anheben der gesamten Baugruppe inklusive Armatur.

e Um die gewiinschte Standzeit der Antriebseinheit zu erreichen, diirfen nur die empfohlenen,
gefilterten Medien verwenden

b

Bei Verwendung eines selbst vorbereiteten Handnotgetriebes muss sichergestellt sein, dass
das Getriebe einen Hub aufweist, der mindestens dem des Stellantriebs entspricht.

e Die Antriebe kénnen in beliebiger Einbaulage montiert werden. Es ist jedoch darauf zu
achten, dass einige Zubehorteile, wie Filterreguliereinheiten, Reservoirs fiir hydraulische
Ubersteuerungsaggregate, etc., deren ordnungsgeméRe Funktion von der Schwerkraft
abhangt, in geeigneter Weise neu ausgerichtet werden.

3.2 Installationsanweisungen

1. Stellen Sie sicher, dass das Pneumatikmodul vollstandig drucklos ist, indem Sie es in die Atmosphare entliften
und alle Stromquellen vom Zubehor getrennt werden.

2. Stellen Sie sicher, dass die Armatur und der Antrieb auf Gbereinstimmende Position ausgerichtet sind (d.h.
Ventil geschlossen - Antrieb in geschlossener Position oder beide offen). Richten Sie bei Antrieben mit Feder-
rickstellung die Armatur auf die sichere Position des Antriebs aus. Wenn eine Handnotbetatigung verwendet
wird, muss auch sichergestellt werden, dass sie mit der Armaturen- und Antriebsposition Ubereinstimmt.

3. Positionieren Sie die Armatur, befestigen Sie die Montagekonsole und montieren Sie dann die Kupplungswelle
auf der Armaturenwelle (bei Verwendung eines Montagesatzes). Uberpriifen Sie die Position von Antrieb und
Armatur, richten Sie die Armaturenwelle (oder die Wellenkupplung) auf die Antriebswellenbohrung aus und
schieben Sie den Antrieb auf die Montageflache der Montagekonsole (oder auf den Kopfflansch der Armatur,
falls keine Montagekonsole verwendet wird).

4. Bei Verwendung eines Handnotgetriebes zwischen Antrieb und Armatur muss das Getriebe zuerst gemaf der
vorgeschriebenen Vorgehensweise an der Armatur angebracht und befestigt werden. Die Anschlagschrauben
des Getriebewegs danach zuriickdrehen. Montieren Sie den Antrieb mit der Kupplungswelle am Getriebe und
verschrauben Sie den Antrieb mit dem Getriebeflansch.

5. Um die Schraubenl6écher auszurichten, miissen moglicherweise die Armaturenbefestigungsschrauben an der

Montagekonsole leicht gelost werden. Die Befestigungsschrauben des Antriebs sollten sich leicht in die Gewin-
debohrungen der Antriebsschnittstelle einschrauben lassen, ohne dass die Konsole (oder der Kopfflansch der
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Armatur) durch Querkréafte belastet wird. Drehen Sie bei Bedarf den Antrieb ein wenig und/oder stellen Sie die
Einstellschrauben des Antriebs ein. Befestigen Sie den Antrieb an der Montagekonsole/am Getriebeflansch/am
Kopfflansch der Armatur.

6. Vor dem Betatigen des Stellantriebs mul das Handnotgetriebe (falls vorhanden) ausgekuppelt werden.

7. Stellen Sie die Einstellschrauben des Schwenkantriebs gemaR den Empfehlungen des Armaturenherstellers auf
die richtigen Positionen fiir gedffnete und geschlossene Armatur ein. Die Einstellschrauben des Schwenkan-
triebs sollten den Endanschlag definieren, nicht die des Getriebes.

8. Ziehen Sie die Kontermuttern der Anschlagschrauben fest, nachdem Sie die Anschlagschrauben eingestellt
haben. Stellen Sie sicher, dass die Schrauben am Getriebe (falls vorhanden) jetzt so eingestellt und verriegelt
sind, dass sie geringfligig nach der Endposition des Antriebs liegen.

9. Stellen Sie sicher, dass die manuellen Betatigungsmodule entkoppelt sind, bevor Sie den Antrieb in Betrieb
nehmen.

10.Den Antrieb mehrmals pneumatisch betatigen, um den ordnungsgemafen und reibungslosen Betrieb zu (iber-
prifen. Wenn der Stellantrieb mit einem Schaltkasten oder anderem Zubehor ausgestattet ist, stellen Sie diese
jetzt ein.
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3.3 Einstellung der Endlagen

Einstellen der Endlage im Uhrzeigersinn (CW):

1.

Schwenken Sie den Antrieb im Uhrzeigersinn, bis
der Endanschlag erreicht ist und priifen Sie die
Einstellung.

Losen Sie Kontermutter , X“

. Entliften Sie den Antrieb und drehen Sie die

Einstellschraube in die gewiinschte Richtung
(Herausdrehen erweitert den Schwenkwinkel,
Hineindrehen verkleinert den Schwenkwinkel)

Beliiften Sie den Antrieb wieder und prifen Sie die
Einstellung erneut.

. Wiederholen Sie den Einstellvorgang

(Schritte 2 bis 4) notigenfalls.

. Ziehen Sie die Kontermutter wieder an.

Einstellen der Endlage gegen den Uhrzeigersinn (CCW):

1.

Schwenken Sie den Antrieb gegen den
Uhrzeigersinn, bis der Endanschlag erreicht ist und
prifen Sie die Einstellung.

. Losen Sie Kontermutter ,Y“

. Entliften Sie den Antrieb und drehen Sie die

Einstellschraube in die gewiinschte Richtung
(Herausdrehen erweitert den Schwenkwinkel,
Hineindrehen verkleinert den Schwenkwinkel)

Beliiften Sie den Antrieb wieder und prifen Sie die
Einstellung erneut.

. Wiederholen Sie den Einstellvorgang

(Schritte 2 bis 4) notigenfalls.

. Ziehen Sie die Kontermutter wieder an.

BWA.PRY.200116
November 2025

Einstellschrauben

Durch Verstellen der Anschlagschrau-
ben lassen sich beide Endlagen zur
Feinjustage der Armaturenendstellung
um +/- 6° verstellen. Die jeweilige Ein-
stellposition wird durch Festziehen der
Kontermutter gesichert.
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3.4 Anbau an eine Armatur

e Die Armaturenbohrung (bei Kugel- und Kilkenhdahnen) bzw. die Klappenscheibe (bei Absperrklappen) missen
bei der Montage des Antriebs mit der Nut an der Oberseite des Antriebsritzel korrespondieren, damit an-
schliessend adaptierte Signal- oder Regeleinheiten korrekt funktionieren. Die Nut (nach VDI/VDE 3845) steht
sinnbildlich fur die Armaturenstellung.

e Versichern Sie sich, dal8 die Armaturenwelle in Bezug auf Form und MaR mit dem AnschluB im Antriebsritzel
Ubereinstimmt. Unterschiede kénnen bei Direktmontage gegebenenfalls mit Reduzierhiilsen ausgeglichen wer-
den. Diese kénnen Sie Gber unsere Verkaufsabteilung separat bestellen.

e Uberpriifen Sie, ob bei Armatur und Antrieb ein Anbauflanschbild tibereinstimmt. Falls nein, wird ein zusatzli-
ches Montageset bendtigt, welches Sie iber unsere Verkaufsabteilung beziehen kénnen.

¢ Befestigen Sie den Antrieb mittels Schrauben an der Armatur. Wir empfehlen die Verwendung von Edelstahl-
schrauben um eine entsprechende Korrosionsbestdandigkeit zu gewahrleisten. Die Anzahl der Schrauben ist
relevant fiir die Stabilitat der Befestigung und Kraftlibertragung. Lassen Sie daher keinen Befestigungspunkt
aus. Berlcksichtigen Sie bei der Befestigung die Anzugsdrehmomente.

3.5 Schrauben Anzugsdrehmomente

Anzugsdrehmomente in Nm

m
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4. Wartung
4.1 Allgemeines

Stellantriebe der Serie PRY sind fir Wartungsfreiheit wahrend der normalen Lebensdauer entwickelt und werden
mit flr ihre normale Lebensdauer ausreichender Schmierung geliefert. Die normale Lebensdauer richtet sich nach
der BaugroRe und unterliegt der EN 15714-3.

FUhren Sie regelmaRige Inspektionen durch, um eine storungsfreie Funktion sicherzustellen. Priifen Sie, ob sicht-
oder horbare Defekte vorliegen. Durch regelmaRiges Austauschen der Dichtungen und Lagerungen im Antrieb
verlangert sich die normale Lebensdauer. Entsprechende Ersatzteilsets erhalten Sie Giber unsere Verkaufsabteilung.

4.2 Sicherheitshinweise

Schwenkantriebe miissen vor jedem Eingriff sowohl pneumatisch als auch elektrisch isoliert
werden.

Schwenkantriebe und die angeschlossene Armatur kénnen sich bewegen, wenn der
Steuerdruck getrennt und/oder ein elektrisches Steuersignal entfernt wird.

Bei einfachwirkenden Antrieben mit nicht abgeschlossenem Federhub liegt eine hohe
Federkraft vor, die bei der Demontage des Stellantriebs eine plétzliche Drehbewegung
ausldsen kann. Dies kann schwere Verletzungen bzw. Sachschaden verursachen.

Eingriffe an elektrischen Installationen diirfen ausschliesslich von entsprechenden Fachkraften
durchgefiihrt werden. Eine abgeschaltete Spannungsversorgung muR gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten gesichert werden.

4.3 Demontage und Wartung der Module

Um Verletzungen zu vermeiden, lesen Sie bitte die entsprechende Betriebs- und
Wartungsanleitung. Vergewissern Sie sich vor dem Entfernen oder Zerlegen des Federmoduls,

daf der Antrieb drucklos ist, die Hubbegrenzungsvorrichtungen deaktiviert sind und sich die
Anschlagpunkte in der vollstindig ausgefahrenen Position befinden. Werkseitig geschweiflte Teile
des Federtanks nicht manipulieren!

e Trennen Sie vor der Demontage des Antriebs die gesamte Luft- und Stromversorgung vom
Antrieb, entfernen Sie das gesamte Zubeh6r vom Antrieb und bauen Sie den Antrieb vom Ventil
'j ab (oder setzen Sie das Getriebe au3er Kraft, falls vorhanden).

e Wenn der Antrieb mit einem manuellen Betdtigungsmodul ausgestattet ist, stellen Sie zunachst
sicher, dass die Ubersteuerung vollstandig zuriickgesetzt ist, um sie von jeglicher Federkraft zu
entlasten.

S ft== 7
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4.3.1 Federmodul

Demontage des Federmoduls

1. Unterbrechen Sie die Luftzufuhr und stellen Sie
sicher, dass das Steuermedium vollstdndig aus dem
Stellantrieb in die Atmosphdare entwichen ist.

2. Losen Sie das Federmodul vom Zentralmodul.

3. Ziehen Sie das Federmodul vorsichtig vom Zentral-
modul ab, um die Gewinde an der Federstange und
den Stehbolzen der Adapterplatte nicht zu bescha-
digen.

4. Das Federmodul ist als integrales Bauteil ver-
schweit und die internen Bauteile kdnnen nicht
zerlegt werden.

Wartung des Federmoduls

1. Reinigen und schmieren Sie die Federstange und schieben Sie sie wieder ein.
2. Tauschen Sie den O-Ring zwischen dem Federmodul und dem Mittelkérpermodul aus.

4.3.2 Pneumatikmodul

Stellen Sie sicher, dass das Steuermedium in die Atmosphare abgelassen wird, bevor Sie das
Pneumatikmodul demontieren. Andernfalls kann es zu schweren Verletzungen kommen.
Um das Pneumatikmodul vom federriickgestellten Antrieb abzunehmen, demontieren Sie
zunachst das Federmodul wie in Abschnitt 4.3.1 beschrieben.

Demontage des Pneumatikmoduls

1. Entfernen Sie das Pneumatikmodul vom Schwenk-
antrieb.

2. Losen Sie die Zugstangenmuttern und entfernen
Sie die Endplatte vom Pneumatikmodul.

3. Die Zugstangen kdnnen von der Adapterplatte
abgeschraubt werden.

4. Nehmen Sie den Zylinder ab.

Wartung des Zylinders
1. Reinigen Sie den Zylinder und fetten Sie die Innen-

seite des Zylinders ein.
2. Tauschen Sie den Kolben und den O-Ring des Deckels aus.

A



. . BWA.PRY.200116
Betriebs- und Wartungsanleitung November 2025

Pneumatische Schwenkantriebe Typ PRY

4.3.3 Zentralmodul

,i Entweder das Federmodul oder das Pneumatikmodul miissen vom Mittelkdrpermodul entfernt
= werden, bevor das Mittelkérpermodul zerlegt werden kann.

Demontage des Zentralmoduls

1. Entfernen Sie die Positionsanzeige, falls vorhanden.

2. Losen Sie den Schirm der oberen Abdeckung und neh-
men Sie ihn ab.

3. Losen Sie die Schrauben des Gehdusedeckels und 6ff-
nen Sie ihn.

4. Drehen Sie das Joch in die entsprechende Position,
|6sen Sie die Schraube an der Abdeckplatte der Stiftwal-
ze und nehmen Sie die Abdeckung und den Antriebsstift
heraus.

5. Nehmen Sie das Joch heraus.
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4.3.4 Manuelles Hydraulikmodul

Anweisung

1. Nach der Installation muf8 die die Hydraulikeinheit zuerst
entltftet werden.

2. Fur die einfachwirkende Pumpe das Entlastungsventil
offnen und den Betatigungshebel einige Male schnell
bewegen.

3. Beider einfachwirkenden Pumpe bleibt der Hydraulikzy-
linder nach dem Stoppen des Betriebs in der urspriingli-
chen Position. Wenn das Entlastungsventil gedffnet wird,
wird der Hydraulikzylinder unter der Federkraft langsam
zurtickgesetzt. Wenn der Riicksetzvorgang beendet ist,
schlieRen Sie das Entlastungsventil wieder, um die Hyd-
raulikeinheit fir den nachsten Vorgang wieder einsetzbar
zu machen.

4. Bei doppeltwirkender Pumpe muss der Gewindestutzen, Hydraulikmodul einfachwirkend
der mit der Olleitung verbunden ist, gelést werden. Den
Betdtigungshebel mehrere Male auf und ab bewegen,
bis Hydraulikol aus dem Gewinde sickert, und dann das
Gewinde wieder festziehen.

5. Vor dem Betrieb der doppeltwirkenden Pumpe muss das
Ausgleichsventil des Hydraulikzylinders geschlossen wer-
den. Befindet sich der Umkehrhebel auf der linken Seite,
baut der linke Anschluss Oldruck auf, wihrend das Hyd-
raulikdl auf der anderen Seite Uber den rechten Anschluss
zum Oltank zuriickflieRt und umgekehrt.

6. Bei doppeltwirkenden Antrieben muss vor dem Aufheben
der manuellen Betatigung und der Riickkehr zum Auto-
matikmodus Uber die pneumatische Steuerung sicherge-
stellt sein, dass das Ausgleichsventil gedffnet ist und keine
Druckdifferenz zwischen der linken und der rechten Seite
des Hydraulikzylinders besteht.

Hydraulikmodul doppeltwirkend

Bitte verwenden Sie in der Hydraulikeinheit Mineraldl oder Phosphatester Hydraulikél. Der
Hydraulikélfilter sollte eine Porenweite von max. 20 um haben. Der Verschmutzungsgrad der
A Hydraulikfliissigkeit nicht schlechter als ISO 19/16 (NAS10). Olverschmutzung fiihrt direkt zu Schiden
- an der Pumpen- und Ventilfunktion. Die Hydraulikfliissigkeit kann ein umweltschadliches Produkt sein.
Schiitten Sie keine Hydraulikfliissigkeit in Sammeltanks und schiitzen Sie sich mit 6labsorbierenden
Produkten vor versehentlichem Auslaufen und Verschiitten der Hydraulikfliissigkeit.
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4.3.5 Mechanische manuelle Module
Die manuellen Module sind entweder ein Spindel- oder ein Getriebemodul fiir doppeltwirkende und einfachwirkende Antriebe.
Die manuellen Module dienen nicht als Hubbegrenzungseinrichtung.
!E

Fiir den Automatikbetrieb muR die manuelle Betatigungseinheit komplett in Grundstellung
gebracht werden.

Spindelmodul doppeltwirkend Spindelmodul einfachwirkend Getriebemodul doppelt-/einfachwirkend

Anweisung fiir das Spindel- und Getriebemodul

1. Fiir Antriebe mit Federwirksinn CW:
Bei Druckluftausfall drehen Sie das Handrad gegen den Uhrzeigersinn um den Antrieb in CCW-Richtung zu bewegen. Das
Handrad muss im Uhrzeigersinn in die Ausgangsposition gedreht werden, bevor der Antrieb den Automatikbetrieb wieder
aufnimmt.

2. Fiir Antriebe mit Federwirksinn CCW:
Bei Druckluftausfall drehen Sie das Handrad im Uhrzeigersinn um den Antrieb in CW-Richtung zu bewegen. Das Handrad
muss gegen den Uhrzeigersinn in die Ausgangsposition gedreht werden, bevor der Antrieb den Automatikbetrieb wieder
aufnimmt.

Die Schubstange des Getriebemoduls bewegt sich im normalen Betrieb vor und zuriick. Entfernen
Sie keine Schutzabdeckungen, ohne sicherzustellen, dass die Luftzufuhr unterbrochen und der
automatische Betrieb des Stellantriebs deaktiviert ist.
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4.4 Feldumbau

4.4.1 Anderung der Federwirkrichtung (fiir einfachwirkende Antriebe)

Die Sicherheitsstellung des einfachwirkenden Antriebs kann von CW nach CCW und umgekehrt gedandert werden.
Dies erfordert das Vertauschen der Pneumatik- und Federmodule.

Versuchen Sie niemals, die Federstange abzuschrauben und zu entfernen, ohne die Federn

vollstandig zu entlasten.

1. Befolgen Sie die Schritte zum Entfernen der Feder- und Pneumatikmodule vom Antrieb, wie in den
Abschnitten 4.3.1 bzw. 4.3.2 beschrieben.

2. Wechseln Sie die Positionen der beiden Module und montieren Sie zuerst das Pneumatikmodul. Achten Sie
darauf, dass der O-Ring der Moduldichtung richtig in der Nut sitzt.

3. Montieren Sie den Stellantrieb wieder an Armatur/Getriebe und stellen Sie die Einstellschrauben ein, wie
es fur den ordnungsgemaRen Betrieb der Armatur erforderlich ist. Ziehen Sie die Sicherungsmuttern der
Anschlagschrauben an.

4. Prifen Sie den Antrieb mit dem Nennbetriebsdruck auf ordnungsgemafien Betrieb.

M - icherhei
or.\tage Antriebskonfiguration SIC er-elts
variante schwenkrichtung
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4.4.2 Umbau von doppeltwirkend auf einfachwirkend

1. Um einen doppeltwirkenden Antrieb auf einfachwirkend umzubauen (Fail-CW-Modus), muss ein Federmodul
gegeniber am Zentralmodul montiert werden. Wenn der CCW-Modus erzielt werden soll, muss das
Pneumatikmodul zuerst demontiert und an der gegeniiberliegenden Seite am Zentralmodul montiert werden.
Dann kann das Federmodul an der vorherigen Position des Pneumatikmoduls montiert werden.

2. Wenn das Pneumatikmodul fiir die erforderliche Konfiguration des einfachwirkenden Antriebs vergroRRert
werden muss, dann tatigen Sie zuerst den vollstandigen Austausch des Pneumatikmoduls. Befolgen Sie
die Anweisungen in Abschnitt 4.3.2, um das Pneumatikmodul zu entfernen. Montieren Sie dann das neue
Pneumatikmodul entsprechend.

3. Das Federmodul und das Zentralmodul mit Anschlagschrauben verbinden, den O-Ring des Moduls in die
Adapternut des Federmoduls einsetzen.

4. Bauen Sie den Antrieb wieder zusammen.

5. Stellen Sie die Anschlagschrauben ein, um die korrekte Montage mit dem Ventil sicherzustellen.

4.4.3 Umbau von einfachwirkend auf doppeltwirkend

1. Entfernen Sie das Federmodul vom Antrieb (siehe Abschnitt 4.3.1).
2. Den Enddeckel mit dem O-Ring an der Federmodulseite des Zentralmoduls anbringen.
3. Passen Sie die Einstellschrauben nach Bedarf an.
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4.5 Komponenten & Werkstoffe

Bezeichnung Menge Material
Zentralmodul
Lagersitz 1 C-Stahl
Schraube n C-Stahl
Montageplatte 1 C-Stahl
Schraube n C-Stahl
Gehdusedeckel 1 Spharoguss
Joch 1 Sphéaroguss
Gehduse 1 Spharoguss
Deckeldichtung 1 Elastomer
Schubmechanik 1 Legierter Stahl
Federmodul
Deckel 1 C-Stahl
Federsitz 1 C-Stahl
Feder 1 Federstahl
Gehduse 1 C-Stahl
Federstange 1 Legierter Stahl
Pneumatikmodul
Montageplatte 1 Spharoguss
O-Ring 1 Elastomer
Kolben 1 C-Stahl
Flhrungsring 1 Polyesterharz
Zylindergehause 1 C-Stahl
Zylinderdeckel 1 Sphéaroguss
Schraube n C-Stahl
Mutter n C-Stahl
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